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Die in diesen Unterlagen enthaltenen Angaben und Daten konnen ohne vorherige Ankindigung
geandert werden. Die CETONI GmbH arbeitet standig an der Weiterentwicklung aller Produkte.
Dadurch kénnen sich Anderungen in Form, Ausstattung und Technik ergeben. Aus den Angaben,
Abbildungen und Beschreibungen dieser Anleitung konnen daher keine Anspriche hergeleitet werden.

Die Beschreibung der Produktspezifikation in diesem Handbuch stellt keinen Vertragsbestandteil dar.

Wenn Sie die Produkte mit einer Software der CETONI GmbH steuern, erkliren Sie sich mit der
geltenden Lizenzvereinbarung einverstanden, welche Sie im entsprechenden zugehorigen Software-
Handbuch nachlesen konnen. Dieses sowie alle weiteren aktuellen Produkthandbiicher finden Sie unter

https://www.cetoni.de/downloads/anleitungen.

Die CETONI GmbH raumt ihren Kunden das Recht der Vervielfiltigung des vorliegenden Handbuchs
zum Zwecke der technischen Information moglicher Nutzer von CETONI-Produkten ein. Ausziige dieser
Unterlagen durfen nur mit genauer Quellenangabe und Verweis auf die Urheberschaft der CETONI
GmbH vervielféltigt oder Ubertragen werden, unabhangig davon, auf welche Art und Weise oder mit
welchen Mitteln - elektronisch oder mechanisch - dies geschieht. Eine Vervielfiltigung bzw. die
Nutzung von Auszigen zu anderen Zwecken bedarf einer schriftlichen Genehmigung der CETONI

GmbH.

Fur Hinweise, Korrekturen oder Anderungswiinsche sind wir jederzeit offen und laden jeden Nutzer ein,

uns diese zukommen zu lassen. Bitte senden Sie |hre Kommentare an info@cetoni.de.

Es gelten die AGB der CETONI GmbH. Hiervon abweichende Vereinbarungen bedurfen der Schriftform.

Copyright © CETONI GmbH - Automatisierung und Mikrosysteme. Alle Rechte vorbehalten.
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1.2 Revisionsgeschichte

REV DATUM ANDERUNG

1.00 28.05.2013 Erstellung des Handbuchs

101 15.10.2013 1 ml Spritze hinzugefugt

110 27.03.2015 Sicherheitshinweise hinzugefiigt
111 30.09.2015 25 ml PTFE Spritze hinzugeftigt,

Druckgeraterichtlinie aktualisiert

112 07.11.2016 Uberarbeitung Handbuchdesign, 60 ml Spritze
113 08-08-2017 Titel und Dateiname geandert

1.20 20.12.2018 Handbuicher zusammengefuhrt

121 02.09.2019 Druckangaben und inneren Durchmesser ergénzt
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2 Einfihrung

2.1 Vorwort

Danke, dass Sie sich fur ein Produkt aus dem Hause CETONI entschieden haben. Mit diesem
Benutzerhandbuch mochten wir Sie so gut wie moglich beim Umgang mit dem Gerat unterstitzen.

Sollten Sie noch Fragen oder Anregungen haben, stehen wir hnen auch gern direkt zur Verfiigung.

2.2 Verwendete Symbole und Signalworter

Die folgenden Symbole werden in diesem Handbuch verwendet und sollen Sie bei der Navigation durch

dieses Dokument unterstitzen:

TIPP. Bezeichnet Anwendungstipps und nitzliche Hinweise, die die Bedienung

erleichtern.

WICHTIG. Bezeichnet wichtige Hinweise und andere besonders nitzliche

Informationen, die keine gefahrlichen oder schadlichen Situationen beschreiben.

ACHTUNG. Bezeichnet eine moglicherweise schadliche Situation. Wenn sie nicht

gemieden wird, kann das Produkt oder etwas in seiner Umgebung beschadigt werden.

VORSICHT. Bezeichnet eine moglicherweise gefahrliche Situation. Wenn sie nicht

gemieden wird, konnen leichte oder geringfugige Verletzungen sowie Sachschdden die

=] =] [=] ]

Folge sein.

[es]
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2.3 Normen und Richtlinien

Die CETONI Spritzen erreichen bei bestimmungsgemaRer Verwendung nicht die in Artikel 4 Abs. 1,
Buchstaben a bis c und Abs. 2 der Richtlinie 2014/68/EU aufgefuhrten Grenzwerte. Sie unterliegen
damit nicht den Anforderungen des Anhangs 1 der Richtlinie und erhalten somit auch keine CE

Kennzeichnung.

2.4 Verwendungszweck

241 Allgemeine Beschreibung der Maschine

Die CETONI Spritzen sind prazise, chemisch bestandige Metallspritzen fur hohere Driicke.

242  Bestimmungsgemalle Verwendung

Die CETONI Spritzen sind ausschlieRlich fur die Verwendung mit den neMESYS Spritzenpumpen

bestimmt und dienen der Erzeugung von definierten Volumenstromen und Drticken.

Der Einsatz erfolgt in der Regel in einem laborartigen Raum.

243 Vernlnftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung

Der Gebrauch fur andere als die vorgesehenen Anwendungen kann zu geféhrlichen Situationen fihren

und ist zu unterlassen.

244  SicherheitsmalBnahmen

Die Sicherheit fur den Bedienenden und ein stérungsfreier Betrieb der Spritzen sind nur bei der
Verwendung von Originalgerateteilen gewahrleistet. Es darf ausschlie@lich Originalzubehdr verwendet
werden. Bei Schaden, die durch Verwendung von Fremdzubehor oder Fremdverbrauchsmaterial

entstehen, bestehen keine Gewahrleistungs- oder Haftungsanspriiche.

Die Spritzen wurden so entwickelt und konstruiert, dass Geféhrdungen durch die bestimmungsgemale
Anwendung weitgehend ausgeschlossen sind. Dennoch sind die folgenden Sicherheitsmalnahmen zu

beachten, um Restgefahrdungen auszuschlieRen.
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Die CETONI GmbH weist fur den Betrieb der Spritzen auf die Betreiberverantwortung hin. Beim
Betrieb der Spritzen sind die gultigen Gesetze und Vorschriften am Einsatzort zu beachten! Im
Interesse eines sicheren Arbeitsablaufes sind Betreiber und Anwender fir die Einhaltung der

Vorschriften verantwortlich.

Die Spritzen durfen nicht als Medizinprodukte oder fir medizinische Zwecke verwendet

werden.

Die Spritzen sind fur den Betrieb in Systemen ausgelegt und zugelassen, die in den

Geltungsbereich von Artikel 4 Absatz 3 der Druckgeréaterichtlinie 2014/68/EU fallen.

Das bedeutet, dass das System ein maximales Volumen von 1 Liter nicht Gberschreiten darf. Bei
der Verwendung von Fluiden der Gruppe 1 gemal Artikel 13 Abs. 1 der Druckgeraterichtlinie
2014/68/EU betragt der maximal zuldssige Systemdruck 200 bar. Bei Fluiden der Gruppe 2 sind
es 1000 bar. Werden hinsichtlich des maximalen Drucks im Abschnitt “Technische Daten”
andere, produktspezifische Werte angegeben, so sind diese zu einzuhalten. Bezlglich der

maximalen Betriebstemperatur sind die Angaben im Abschnitt “Technische Daten“ zu beachten.

Die CETONI GmbH haftet nicht fur Auswirkungen, die entstehen kénnen, wenn der Anwender
das System durch Peripheriegerdte derart erweitert, dass einer der Werte oder beide Werte

Uberschritten werden.

Es liegt in der Verantwortung des Betreibers, sich mit der genannten Druckgeraterichtlinie

vertraut zu machen und die geltenden Festlegungen zu beachten.

Der Anwender hat sich vor jeder Verwendung der Spritzen von deren Funktionssicherheit und

ordnungsgemalem Zustand zu Uberzeugen.
Der Anwender muss mit der Bedienung der Spritzen und der Software vertraut sein.

Vor der Inbetriebnahme sind Spritzen und Leitungen auf Beschadigung zu uberprifen.

Beschadigte Leitungen und Steckvorrichtungen mussen sofort ersetzt werden.
Die Verlegung aller Kabel und Schlduche ist so durchzufuihren, dass keine Stolpergefahr besteht!

Der Betrieb der Spritzen in explosiver Atmosphéare oder mit explosionsgefahrlichen Stoffen ist

verboten!

Tragen Sie bei Montagearbeiten am Gerat eine Schutzbrille, wenn Sie mit dtzenden, heilen

oder anderweitig gefahrlichen Substanzen arbeiten.

Transport, Lagerung oder Betrieb der Spritzen unter 0°C mit Wasser in den Fluidkandlen kann

Schaden verursachen.

10
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245  Zustand der Spritzen

Trotz der einwandfreien Verarbeitung der Spritzen kann es im Einsatz zu Beschadigungen kommen.
Fuhren Sie deshalb vor jeder Benutzung eine Sichtprifung durch. Achten Sie dabei insbesondere auf
beschadigte Anschlisse und Dichtungen. Sollten Sie eine Beschadigung feststellen, so verzichten Sie
bitte auf die Benutzung und informieren Sie die CETONI GmbH, die Sie unterstutzen wird, die Spritze

schnellstmoglich wieder in einen betriebsfahigen Zustand zu versetzen.

2.5 Gewadhrleistung und Haftung

Die Spritzen haben unser Haus in einwandfreiem Zustand verlassen.

Die Dauer der Gewahrleistung betragt vom Tag der Lieferung an 1 Jahr. Sie wird durch ausgefthrte

Gewaéhrleistungsarbeiten weder verldngert noch erneuert.

Die CETONI GmbH betrachtet sich fur die Spritzen im Hinblick auf Sicherheit, Zuverlassigkeit und
Funktion nur verantwortlich, wenn sie in Ubereinstimmung mit der Gebrauchsanweisung verwendet

werden.

2.6 Lieferumfang

Im Lieferumfang sollten folgende Gegenstande enthalten sein:

SPRITZE

MONTAGEHILFE FUR DICHTUNG

(nur bei Spritzen bis 10 ml)
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ERSATZDICHTUNGEN
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3 Technische Daten

3.1 Materialien

Die medienbertihrenden Teile der Spritzen bestehen aus nichtrostendem Stahl 1.4404 /1.4571,
(316L / 316Ti). Bei den 3 ml Spritzen und der 5 ml Hochdruckspritze kommt aufgrund der hohen
Belastung auch 1.4462 (318LN) zum Einsatz. Kundenspezifisch kénnen auch andere Edelstahle oder
Sonderlegierungen zum Einsatz kommen. Orientieren Sie sich zur Beurteilung der Medienkompatibilitat

bitte am lhnen vorliegenden Material.

Als Dichtungen kommen O-Ringe zum Einsatz, die zukunftig durch Gleitdichtringe ergénzt werden. Auf

Anfrage sind fur einige Spritzen bereits Gleitdichtringe verftgbar.

O-Ringe weisen eine deutlich geringere Leckage auf, verschleiBen jedoch schneller und erzeugen
Abrieb. Gleitdichtringe verschleiRen langsamer, dichten dafur aber nicht so gut ab. Die Vorspannung der

Gleitdichtringe wird ebenfalls durch O-Ringe erzeugt.

Stutzringe verhindern bei den kleinen Spritzen (3 ml bis 10 ml), dass der O-Ring bei sehr hohem Druck

beschadigt wird. Sie haben keinen direkten Medienkontakt, kommen aber mit Leckage in Bertihrung.

Das Material, die mindestens erforderliche Shore-Héarte und die Abmessungen der O-Ringe konnen Sie

der folgenden Tabelle entnehmen.

@d1 = Innendurchmesser
@d2 = Schnurstarke
Beispiel: O-Ring 12x2 - @d1=12; @d2=2

SPRITZE MATERIAL O-RINGE DICHTUNG KOLBEN DICHTUNG DICHTUNG SPITZE
montiert O-Ring (+ Stutzring) FRONTKAPPE
beiliegend Gleitdichtring

3 ml EPDM 80 shore A 55x15

) 55x15 /

Mitteldruck FKM 80 shore A 55x1

5 ml EPDM 80 shore A 7x2 752 /

Mitteldruck FKM 80 shore A 7x15

10 ml EPDM 70 shore A 11x2 11x2 /

Mitteldruck FKM 70 shore A 11,5x1,5
EPDM 70 shore A

Iz\/?itTelldruck FKM 70 shore A /2\12/c>;7tlvserfu bar 22x1> /
NBR 70 shore A g
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SPRITZE MATERIAL O-RINGE DICHTUNG KOLBEN DICHTUNG DICHTUNG SPITZE
montiert O-Ring (+ Stutzring) FRONTKAPPE
beiliegend Gleitdichtring
Ferrule Upchurch P-359
25 ml PTFE 1 £ey0) 70 shore A 22xL> 3x15 und 1/8” Schlauch
Mitteldruck Nicht verfiigbar
(21,3 mm lang)
EPDM 70 shore A
i/?_trgl druck | FKM 70 shore A 13\/2c>;1t156 figbar 32x15 /
eldry NBR 70 shore A ientverjug
3 ml EPDM 90 shore A 55x15
Hochdruck FKM 90 shore A 55x1 2% 15 3x15
5ml EPDM 80 shore A 7x2
Hochdruck | FKM 80 shore A 7x15 /X2 3x1>
10 ml EPDM 80 shore A 11x2
Hochdruck | FKM 80 shore A 11,5x 1,5 Hx2 3x1>
EPDM 70 shore A
ZHS ”;' druck | FKM 70 shore A iﬁ 77 tl'VS figbar 22x15 3x15
OCNArUCK 1 NBR 70 shore A chtverjugea
EPDM 70 shore A
SHO ”;' druck | FKM 70 shore A iﬁ 77 tl'VS figbar 32x15 3x15
OCNArUCK 1 NBR 70 shore A chtverjugea
60 ml EPDM 70 shore A 34x15
Hochdruck FKM 70 shore A Nicht verfiigbar 34x1> AxL>
Hochdruck Nicht verfiigbar (4x15@DN4)

3.2

NBR 70 shore A

Fluidische Daten

Die fluidischen Werte, die Sie auch zur Konfiguration der Spritzen benétigen, kdnnen Sie der folgenden

Tabelle entnehmen. Zusatzlich ist der Nennhub der Spritze, der das Nennvolumen enthalt, auch auf der

Spritze eingraviert. Der Nennhub wird in der Software, von Glasspritzen herriihrend, mit scale length

bezeichnet, das Nennvolumen mit scale volume. Die Spritzen haben noch eine kleine Sicherheitsreserve

an Hub. Diesen Maximalhub finden Sie ebenfalls in der folgenden Tabelle, er wird in der Software mit

piston stroke bezeichnet. Damit sind alle Werte vorhanden, um die Spritze vollstandig zu konfigurieren.

Nach der Erstkonfiguration kann die Spritze gespeichert werden, so dass spater schnell und

unkompliziert darauf zugegriffen werden kann.

14
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Nennvolumen
Scale Volume

Nennhub
Scale Length

NENNHUB MAX.HUB INNEN@ MAX.DRUCK MAX.DRUCK
SPRITZE scale length piston stroke Mitteldruck Hochdruck
[mm] [mm] [mm] [bar] [bar]

3ml 59,64 61 8,00289 199 517

5ml 58,81 61 10,4043 118 306

10 ml 58,89 61 14,704 59 153

25 mlund 25 ml PTFE 50,86 60 25,0171 20 53

50 ml 5191 60 35,0199 10 27

60 ml 55,76 60 37,0143 9 24

100 ml 50,89 60 50,0194 5 13
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4 Transport und Lagerung

Obwohl die Spritzen aus korrosionsbestandigem Material gefertigt sind, kann es bei der Lagerung durch
Medienrtickstande zu oberflachlichen Korrosionserscheinungen kommen. Demontieren und reinigen Sie

die Spritzen deshalb bitte vor Nichtbenutzung.

ACHTUNG. Transport, Lagerung oder Betrieb der Spritzen unter 0°C mit Wasser in den

Fluidkanalen kann Schaden verursachen.
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5 Hardware

Die Spritzen bestehen aus dem eigentlichen Spritzenzylinder, einem Deckel mit Einschraubstutzen

sowie dem Kolben. Die Demontage und Montage werden im Folgenden beschrieben.

5.1 Montage auf dem Gerat

Die Montage auf dem Gerat wird im Geratehandbuch beschrieben. Die Spritzen, bei denen der Deckel
mit Schrauben befestigt ist, werden per Hand in die Spritzenaufnahme eingeschraubt. Zum Anziehen
kleiner Spritzen, bei denen der Deckel mit einer Uberwurfmutter gehalten wird, verwenden Sie bitte

einen 11 mm MaulschlUssel, den Sie am Sechskant des Deckels ansetzen.
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5.2 Kolben aus-/einbauen

Der Kolben kann einfach aus dem Zylinder herausgezogen und hineingeschoben werden. Bei den
groReren Spritzen ist rlckwdrtig eine Fihrungsscheibe eingeklipst, die zusammen mit dem Kolben

herausgezogen werden kann.

Versuchen Sie, Kolben und Zylinder moglichst in einer Flucht zu halten, um ein Verkanten zu verhindern
und schieben Sie die Fuhrungsscheibe, sofern vorhanden, wieder soweit in den Spritzenzylinder, dass

der O-Ring in seiner Nut sitzt.

5.3 Kolben zerlegen/montieren

Bei den kleinen Spritzen mit Stutzring (3 ml bis 10 ml) muss der Kolben zum Wechsel der Dichtung wie
folgt zerlegt werden. Bei den groReren Spritzen kann der O-Ring aufgrund seiner Elastizitat aus der Nut

entfernt und eingelegt werden, ohne den Kolben zu zerlegen.

Verwenden Sie zwei Maulschlussel, um den Kolben von der Kolbenstange zu trennen. Die benétigten

Schlusselweiten konnen Sie der folgenden Tabelle entnehmen:

SCHLUSSELWEITE KOLBEN SCHLUSSELWEITE KOLBENSTANGE
SPRITZE
[mm] [mm]
3ml 6 5
5ml 8 7
10 ml 12 9
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Schlisselflache Kolben

Schlusselflache Kolbenstange

Jetzt kénnen Sie den Uberwurf von der Kolbenspitze ziehen und den Stiitzring sowie den O-Ring zu

Wartungszwecken abziehen.

Uberwurf

Kolbenspitze

Stutzring

Zur Montage setzten Sie die Montagehilfe aus dem Lieferumfang (im Bild blaulich) auf die Kolbenspitze
auf und schieben dann den O-Ring gefolgt vom Stutzring auf die Kolbenspitze. Achten Sie darauf, dass

der Stltzring mit der konkaven Seite zum O-Ring zeigt.

Montagehilfe

Konkave Seite

AbschlieRend stecken Sie den Uberwurf auf und schrauben den Kolben wieder an die Kolbenstange.

Mittel- &Hochdruckspritzen Hardware Handbuch 19



5.4 Deckel aus-/einbauen

Je nach Spritzentyp entfernen Sie entweder die Innensechskantschrauben mit einem 2 mm
Innensechskantschlissel, oder sie schrauben die Uberwurfmutter ab. Nun kénnen Sie den Deckel aus

dem Zylinder herausziehen, um beispielsweise die Dichtung zu wechseln.

Bei der Wiedermontage gehen Sie einfach in umgekehrter Reihenfolge vor.

Innensechskantschrauben

Uberwurfmutter

5.5 (De)-Montage 25 ml PTFE-Spritze

Nachdem Sie die Schrauben mit einem 2mm Innensechskantschlussel herausgedreht haben, kénnen Sie

das Frontstiick abziehen und den O-Ring (im Bild blau) sowie PTFE-Schlauch und Ferrule austauschen.
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Drehen Sie die Schrauben der hinteren Kappe mit einem 2mm Innensechskantschlissel heraus.
Anschliefend konnen Sie den Kolben mitsamt der Kappe herausziehen und bei Bedarf die Dichtung

wechseln.

Schieben Sie den Kolben nur ein kleines Stuck in den Zylinder und montieren Sie anschlieBend die
hintere Kappe. Die Kappe verhindert ein Verkanten des Kolbens und resultierende Schaden am PTFE-

Einsatz.

Achten Sie bei der Montage der Frontkappe darauf, dass der PTFE Schlauch etwa 2,5-3,5 mm aus dem
Frontstuck herausragt und stecken Sie das herausragende Stiick vorsichtig in den O-Ring im Zylinder.

Schrauben Sie dann das Frontstick wieder fest.
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6  Wartung und Pflege

Die Spritzen sind VerschleiRteile. Die Kolbendichtung reibt Gber den Zylinder, wodurch sich die
Dichtung, in geringem MaRe aber auch der Zylinder abnutzt. Die Starke des Abriebs hangt von vielen

Faktoren, wie dem Druck, der Flussrate und dem dosierten Medium ab.

Sind die Dichtungen zu stark verschlissen, kann es zu Undichtigkeiten kommen. Uberpriifen Sie deshalb
den Zustand der Dichtungen in regelmaRigen Abstdnden. Sollte ihre Anwendung sensibel auf Abrieb

reagieren, empfehlen wir ihnen den Einbau von Filtern.

Eine Schmierung der O-Ringe z.B. mit Silikonfett erhoht deren Lebensdauer betrachtlich und sollte

erfolgen, sofern Ihre Anwendung dies zuldsst.

Ersatzdichtungen kénnen uber die CETONI GmbH bezogen werden.

ACHTUNG. Uberpriifen Sie die Dichtungen der Spritze in regelmaRigen Abstdnden, um

Undichtigkeiten und daraus resultierende Schaden zu vermeiden.

ACHTUNG. Statten Sie ihr System bei Bedarf mit Filtern aus, um die Anwendung vor

Abriebpartikeln zu schitzen.
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/  Entsorgung

Sofern die Spritzen nicht mit kritischen Chemikalien verunreinigt oder biologisch kontaminiert sind,

konnen sie einfach Uber den Siedlungsabfall entsorgt werden. Andernfalls sind sie als Sonderabfall zu

entsorgen.
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